Teknik Bilgi Foyii
Y ap1 Malzemeleri

ARDEX DILATASYON BANDI

Su Gecirimsiz, FPO Dilatasyon Bandi

e Gliclii ve kalici elastikiyet

¢ Yiksek mekanik, kimyasal ve yapisma mukavemeti

¢ Genis ebat secenekleri
e Yiiksek yirtilma ve delinme direnci

e UV isinlarina ve dis hava kosullarina karsi dayanimli

e Uzun kullanim omri
e Kolay islenebilirlik

Uriin icerigi

Ozellikle yiiksek zorlamalara maruz hareketli derzler, duvar ve zemin
birlesim noktalari icin kullanilan yiiksek performansl FPO (Flexible Polr
olefin) esasli dilatasyon bandi.

WV isinlarina ve dis hava kosullarina karsi dayanimli, yiiksek mekanik,
kimyasal ve yapisma mukavemetine sahiptir. Yirtimaya ve delinmeye
karsi direncli, kalici olarak elastik, icme suyu depolarinda kullanima
uygundur, zarar gérmesi durumunda tamirati kolaydir.

Cevresel etkiler ve agresif ortamlara karsi direnclidir. Yiiksek ve diisiik
sicakliklarda dahi elastikiyetini kaybetmez.

Kullanim Alanlari
ic ve dis mekanlarda. Yatay, dikey ve bas stii uygulamalarda.

Uygun yapistirici veya sizdirmazlik malzemeleriyle tizeri kaplanmis bok
gelerin altinda, diizensiz ve genis catlaklarin yaltiminda, dosemelerde
ve perdelerde olusan soguk derz ve dinamik catlaklardaki hareketlerin
karsilanmasinda ve su yaltiminda kullanilir.

Celik konstriiksiyon ve betonarme gibi farkli yapi malzemelerinin birle-
sim yerlerinde kullanilir.

Beton, swa, sap, epoksi veya cimento esasli tamir harci, ahsap, sac,
aliminyum, CTP, epoksi, dogal ve yapay tas ve benzeri zeminlere uy-
gulanabilir.

Genel kullanim alanlari su sekildedir;

— Genlesme (dilatasyon) derzlerinde yatay ve diisey uygulamalarda

— Yiizme havuzu, su depolar, atik su tiniteleri ve aritma tesislerinde,

— Baraj, karayolu, tiinel, metro gibi her tiirlii mihendislik yapilarinda,
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— Dis mekanlarda, yapi ayrimlarinda ve konstriiksiyon derzlerinin izo-
lasyonunda, yiiksek hareketli derzlerde

— Temel ve perde beton, toprak alti yapilari ile iceriden ve disaridan
yapllan radye temel perde birlesimlerinde, bina ek ve cikintilarinda

— Teras, balkon, dis cephe gibi 1slak hacim alanlarinda, doseme — pa-
rapet baglantilarinin elastik su yaltiminda

— Alisveris merkezleri, katl otopark ve park alanlarinda

Alt Yiizey Hazirhgi

Uygulama yapilacak yiizeyin cekme mukavemeti 1,5 N/mmaden, ba-
sinc mukavemeti 20 N/mmaden fazla; sert, kuru, saglam, toz, gres,
serbet kalintilari vb. maddelerden ise arindiriimis olmalidir. Yapismayi
onleyici boya, kirec, harc, sva ve yapistirici kalintilar gibi zayif bolim-
ler icermemelidir. Yag, gres veya benzeri kirleticileri gidermek icin uy-
gun bir yag temizleyicisi kullaniniz ve mekanik hazirliktan 6nce iyice
durulayiniz.

ARDEX Dilatasyon Bandi uygulanmadan 6nce zemin elektrikli siiptirge
ile temizlenmelidir. Asiri sulanmis veya zayif beton ylizeyler icin ise ye-
terli ve kapsamli mekanik hazirlik sarttir. Toz ve diger kalintilar zemin-
den arindirimis olmalidir, eger var ise elektrikli siiplirge veya vakum
ekipmanlari yardimi ile temizlenmelidir.

Negatif taraftan su basinci gozlenen dilatasyonlara gerekli dnlemler
alinmalidir.
Uygulama yapilacak ylizeyler cukur, kirk ve catlak icermemelidir. Bu

tir hatalar uygulamadan 6nce ARDEX A46 cimento esasli tamir harci
veya ADIPOX EP 1000 epoksi tamir ve dolgu harc ile diizeltiimelidir.

ARDEX Tiirkiye, Almanya merkezli uluslararasi ARDEX Group‘un Tiirkiye istirakidir.
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Uygulama Giivenlik Uyarilan ve Bertaraf
Uygulama yapilacak genlesme (dilatasyon) derzinin uzunluguna gére  Uygulama sirasinda uygun givenlik ekipmanlari (maske, eldiven, goz-
ARDEX Dilatasyon Bandi, makas ya da maket bicagi ile kesilir. [tk) kullanilmaldir. Uygulamadan sonra veya ara verildiginde kisisel hi-

ARDEX Dilatasyon Bandi sabitlenmesinde ARDEX WA epoksi yapistiric  Yene, 0zellikle ellerin ylkanmasina 6zen gosterilmelidir. Eldivenler cikar-
st kullaniimalidir. ARDEX WA * epoksi yapistiricisi cift bilesenlidir. Amba  tilirken ic bolimlerini kontamine etmemeye dikkat edilmelidir.

laj kabinda mevcut olan 3 kg'lik ana drin 1 kg'lik sertlestirici ile tam  Atiklarin veya bos ambalajin bertarafiyonetmeliklere uygun olarak yapik
olarak karistirilir ve homojen bir karisim elde edilinceye kadar yaklasik ~ malidir.

4-5 dakika spiral bir karistirict ile giiclii bir sekilde karistinlir. Mala ve  petay); giivenlik bilgisi icin Malzeme Givenlik Bilgi Féyiinii okuyunuz.
spatula yardimi ile her iki dilatasyon yanagina takriben 1,0 - 1,5 mm

kalinliginda ARDEX WA uygulanir. Kuvwvetli aderans saglamak icin uygu

lama esnasinda yapistirici zemine iyice yediriimelidir. ARDEX Kalite Standartlarina Gore Teknik Ozellikler
Epoksi yapistirici uygulanan dilatasyon yanaklarina genlesme derzinin = a1 : . irimsiz. EPO Dil B
lizerine kavis yapacak sekilde ARDEX Dilatasyon Bandi serilir ve uygun azemenin yapisi: Su. Gecirimsiz, FPO Dilatasyon Band
bir mala veya rulo yardimi ile ARDEX Dilatasyon Bandi ve ARDEX WA Renk: Gri

epoksi yapistirici katmani arasinda tam temas olusmasi saglanir. Ben . 2n° o

zer sekilde bandin ist ylizeyine ARDEX WA epoksi yapistirici uygulanir. Sicaklik dayanmi: 30°C/ +90°C aras|

Uygulama 1,0~ 1,5 mm kaliniginda ve bandi en az 20-30 mmtasacak ~ Mevcut genislikler: 100 mm ile 1000 mm arasi

sekilde yapilir ve sertlesmeye birakilir. (talep iizerine)

Ek yapilmasi gereken durumlarda, bantlar uygulanmadan once sicak Kalinlik: 1 mm veya 2 mm (talep iizerine)
hava tabancasi kaynatilarak hazirlanir. Bu islem icin epoksi yapistirici ’ y

kullanimaz. Toplam agirlik: 1020 +/- 60 g/m?

Ek bolgeleri uygulama oncesinde 80'lik zimpara yardimi ile piirlizsiiz P 2 B i
lestirilmelidir. Ek imalati yapilacak malzemeye 10 cm bindirme yapila- Boyuna yirtiima direnci: 13,2 V/mm? (DIN EN 12311-2/ Version B)
rak, 6ncesinde isitilan sicak hava kaynagi tutulup eritildikten sonra bir ~ Boyuna yirtiima direnci 265 N (DIN EN 12310-1)

lestirme yapilmalidir. Ek yerinin altinda hava kalmamasina 6zen  (Civi sapi):

gosterilmelidir. - - - 5 ;
*ARDE)_( WA 'Epgkgi Yaplstlrlgl karistirma ve kullanim talimatlari icin Iut- Enine yirtima direnci: 8,8 IV/mm? (DIN EN 12311-2/ Version B)
fen ilgili teknik foyd inceleyiniz. Enine yirtima direnci 275 N (DIN EN 12310-1)

. . . (Civi sapl):
Dikkat Edilmesi Gereken Hususlar S Boyuna kopma uzamasi: %980 (DIN EN 12311-2/ Version B)
Yapistirici tam olarak sertlesene kadar bant hareket ettirilmemeli, kak - ) -
dirlmamali, suya karsi korunmali ve mekanik olarak zorlanmamalidir. Enine kopma uzamasi: %800 (DIN EN 12311-2 / Version B)

Soguk havalarda yapistiricinin kuruma siresinin uzayacagl, sicak hava- g, puhar gecirgenligi: 98 m (DIN EN 1931/ Version B)
larda kisalacagi g6z oniine alinmalidir. i :

Teknik nedenlerden dolayt malzemenin rengi veya baski partiden parti UV dayanimu: > 6500 saat (DIN EN ISO 4892:3)
ye biraz farkliik gosterebilir. Shore A sertligi Yaklasik 87

Temiz bir sonlama istendigi takdirde, ilk ve ikinci kat epoksi yapistiric Yapisma mukavemeti: > 3 N/mm? (DIN EN 1348) (kullanilan
uygulamalarindan once kagrt bant uygulamasi yapilabilir. Yapistiric ku- ’ ’ _a istinicya bagl olarak)

rumadan énce kagit bantlar sokilmelidir. yapistiriclya bag

ic ve dis kose uygulamalari icin uygun dilatasyon kdse bantlari kullanie  Patlama basinct: > 3,6 bar

mahdir. Su gecirmezlik: Su Gecirmez (DIN EN 1928 / DIN EN
Urlin, standart sicak hava kurutuculariyla eritilebilir (6neri >1500 watt 1928B)

/ 340°C). Uriiniin sikiigini etkilememek icin sadece bant yiizeyinin erk ;

mesini saglayacak sekilde diisiik sicaklik ayarinin secilmesi énemlidir. ~ Yangina tepki: E Sinfi (DIN1SO 119252/ EN 13501-1)

Kaynak yapilacak parcalar piirtizlendirilmeli veya zimparalanmalidir.

Liltfen islem talimatlarimiz: dikkate aliniz. Kimyasal dayanim: Hidroklorik asit, Siilfirik asit, Sitrik asit,

Laktik asit, Potasyum hidroksit, Sodyum

ARDEX Dilatasyon Bandi, uygulamanin hemen 6ncesinde ambalajindan hipoklorit, tuzlu su ve diger maddelere
cikarimalidir. Uygulama 6ncesi ve sonrasinda delici ve kesici aletlerin - -

bandin yapisina zarar vermemesine dikkat edilmelidir. Ambalaj: 20 metrelik rulo

Dilatasyon bandinin istenen uzamayi saglayabilmesi icin orta kisimlarin - Raf mrii ve depolama: Kuru mekanlarda, dondan ve dogrudan
yapistirimamasina dikkat edilmelidir. Esnek orta kismina yapistiric bu- giines Isigindan korunarak saklanmalidir. Raf
lastirimamalidir. omrii orjinal acilmamis ambalajinda en fazla
ARDEX Dilatasyon Bandi uygulamasindan sonra stirme yaltim uygula- 12 aydir. Ambalaj acilmis ise 2 ay icerisinde
masl yaplilacak ise yaltim malzemesi epoksi yapistirici kisimlarinin ize- uygulanmalidir.

rine kadar getirilmeli ve sireklilik saglanmalidir.

Bu dokiimanda yer alan bilgiler mevcut bilimsel ve pratik verilere dayanmaktadir ve iriiniin kullanim yeri ve amacina gore degisiklik gosterebilir. ARDEX yalnizca iiriintin 6n goriilen standart sart-
larda vadedilen kalitesini saglamakla ytkiumliidir. ARDEX'in yazili énerisi olmaksizin gerceklestirilecek amac veya kapsam disi kullanimlar ve uygulama kaynakli hatalardan ARDEX Yapi Malzemeleri
Limited Sirketi sorumlu tutulamaz. Bu dokiiman revizyona ugradiginda eski basimlari gecersiz olur.
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