


YAPIDAKi GORUNMEZ GlcC

1949 yilinda kurulan ARDEX, yapi sektoriinde en basarili
uluslararasi sirketlerinden biridir. Genel merkezi Witten,
Almanya’dadir. ARDEX Turkiye, ARDEX - Grubunun ¢ok
onemli bir parcasidir. Tirkiye’de 2007 yilindan beri
faaliyet gostermektedir. 2011 yilinda Tuzla Deri Organize
Sanayi Bolgesi'nde yeni bir tesis kurmustur.

ARDEX, yenilikte lider, cevre dostu Ustln Orin kalitesi
sunmaktadir.  Urlin  gruplan; seramik ve fayans
yapistiricilar, yalitim malzemeleri, derz dolgulari, silikonlar,
zemin kaplama Urlnleri, parke yapistiricilar ve cesitli
onarnim Urdnleri ile ilgili uzmanlk alani olan konularda
faaliyetini siirdirmektedir. Uriinleriyle yenilikte éncti olan
firmamiz, dunyada sundugu ARDEX hizmetlerini ve kalite
standartlarini Turkiye pazarinda da sunmaktadir.
Turkiye'nin de bagl bulundugu ARDEX Avusturya’nin
kardes kuruluslan  olan Ulkeler Macaristan, Cek
Cumhuriyeti, Bulgaristan, ltalya, Romanya, Rusya'dir.
Dinyanin da en modern sayilabilecek tesislerinde son
teknolojiyi kullanarak Gretim yapmaktadir.

ARDEX’in genel felsefesi, musterilerinin klresel ve yerel
piyasalardaki ihtiyaclar dogrultusunda hareket ederek
maksimum faydalar sunmaktir. ARDEX Urlnleri kolay
ve glvenli uygulama yontemleri sayesinde problemlerin
coziminde ve is akislarinda Ozellikle zaman tasarrufu
saglanmasinda yardimci olur.



GiRiS
Miikemmellik detaylarda gizlidir. Bu brosirde yeniyapilan veya
yenilenen havuzlarin en dogru uygulamasi icin ARDEX irin ve

sistemlerinin sagladig1 cozimleri detayli olarak bulabilirsiniz.

Yiizme havuzlari acik, kapal, halka acik, kamu, 6zel ve termal
havuzlar olarak siniflandirlabilir. Sicak, soguk, tuzlu veya tatl
su ile dolu olabilir. Yizme havuzlarinin gériinmeyen, yani kap-
lama altinda kalan alt yapilari tonlarca su tasir, en az gorinen
bolimler kadar 6nemlidir. Ana amac kullanilan bu suyun gerek
havuzun haznesinde gerekse tesisat sistemi icerisinde kayip

vermeden tam olarak korunmasidir.

Su kacagi olusmasi yalnizca su kaybi maliyeti olusturmaz. Sw

yun diger yapi bolimlerine verecegi hasar, yapinin kullanma

konforunu olumsuz etkiler, taslyici betonarmeye de ciddi an
lamda zarar verir.

Bu olumsuz etkileri ortadan kaldirmak icin havuz ve etrafindaki
iliskili yapi elemanlarinin iyi ve dogru yapilmis bir su yaltimi
uygulamast ile sudan korunmasi gerekir. Su yaltimi iyi yapilmis
bir havuzda, havuzun ve bulundugu yapinin dayanimi artacak,

kullanicilarina uzun yillar hizmet edecektir.

ARDEX iiriin ve sistemleri sunduklari cok yonli alternatif co-
zimler ile saglamlik ve dayanikliligin yani sira hizl ve ekonomik

uygulamaya da olanak saglar.

ARDEX iistiin Alman teknologjisi ile yeni havuz uygulamalari veya
eski havuzlarin yenilenmesi esnasinda uygulama yizeylerinin
tamiri ve diizeltiimesinden, yiizeyin ve tesisat gecislerinin su
yaltimi yapilmasi, seramik karolarin yapistiriimasi, derzlerin
doldurulmasi ve kaplamalarin korunmasina kadar kullanilacak

genis bir Uriin grubu sunmaktadir.

ARDEX havuz sisteminde su yalitimi icin tek ya da cift bilesenli
stirme su yaltiminin yani sira membran olarak da seramik karo
alti su yalitim Ortileri mevcuttur. Dogru Uriinln secimi ihtiyac

ve taleplere gore belirlenir.

Zorlu uygulama sartlari ve daha fazla teknik bilgi icin
ARDEX (iriin teknik foylerinden faydalanilabilir, siiphe olmasi

durumunda ARDEX teknik ekibinden destek talep edilmelidir.



HAZIRLIK CALISMASI

Yeni havuz insaatlarinda betonarmenin imalatindan sonra be-
tondaki nem orani hacimsel olarak %4'iin aftina inene kadar
beklenmelidir. Bu siire mevsim ve hava sartlarina gore degk
siklik gosterebilir. Aksi takdirde betondaki kuruma esnasinda

bliziilme ve cekmeler olabilecegi icin catlamalar olusabilir.

Uygulama yiizeyi diiz ve sivri uclu capaklardan, yikseltilerden
ve yabanci maddelerden tamamen arindiriimali, ylizeyde yapis-
may! engelleyecek hic bir katman kalmamalidir. Kum, camur,
kalip yagi vb. kalintilar iizerine gelecek katmanlarin yapisma

masina sebep olabilir.

Uygulama zemini tozlanmayan ve ufalanmayacak sekilde
saglam, tasiyici ve temiz olmalidir. Kalip baglanti elemanlari,
demir, tahta ve plastik vb parcalar dnceden cikariimali ve yer-

leri tamir harct ile doldurulmaldir.

Betonarmenin segregasyona ugramis olan bolgeleri projenin
ilgili teknik personel tarafindan tespit ediimeli ve projenin statik
miuhendisi ile birlikte cozilmelidir. Kesinlikle onay alinmadan

herhangi bir tamir harci ile onariimamalidir.

Beton serbeti olarak kalmis kalintilar sert tel firca veya benzeri

el aletleri veya makineler ile iyice temizlenmeli ve kazinmalidir.

UYGULAMA YUZEYi TESVIYESI

Duvar veya zemindeki yiizey bozukluklarin diizeltiimesi ve tesvi
ye edilmesi, sonraki uygulama asamalari acisindan cok onemlk
dir. Zira bozuk alt zeminler iizerine yapilacak yaltim ve seramik
uygulamalar gerek isin yapimi asamasinda gerekse is bitiminde

zorluklara sebep olur ve koti bir goriintli ortaya cikarir.

Diizgiin bir alt zemin hazirhgi is bitiminde sonradan ortaya cika

bilecek hatalarin bastan bertaraf edilmesini saglayacaktir.

Tim havuzun ici ve kenar teras kisimlari yiizeyleri uygulama 6n
cesiARDEX AR 300 ile tamir, dolgu ve tesviye edilir. Hizlive kisa
surede kuruyan ARDEX AR 300 en cok 2 saat icinde bir sonraki

asamaya gecilmesine imkan tanir.

3cm'den fazla yapiimasi gereken zemin dolgu sap uygulamasin
da ARDEX A 38 sap baglayicis! ile hazirlanacak harc, sap olarak
istenilen kalinlikta uygulanabilir. Bu islemin sonrasinda bir giin

gibi kisa bir siirede yaltim uygulama asamasina gecilebilir.



SU YALITIMI

Alt yiizeylerin hazirlik asamasinin bitmesine miteakip ARDEX
Su Yaltim drtnleri uygulamasina baslanir. ARDEX (riin prog-

raminda * her tirlii ihtiyaca yonelik cozim rdnleri bulunur.

Tek ve cift bilesenli ARDEX Su Yalitim (riinleri icten basinc
olusturan havuzlarda, havuz kenari ve teraslarinda ve yapilarin
tim 1slak mekanlarinda seramik veya dogaltas karolarin altin-

da ideal olarak kullanilabilirler.

Havuzlarin hijyeni icin genellikle klor ve glcli asitli deterjanlar
kullanildigindan tercih edilen irinlerin cimento icerikli olmalari
aside karsi zafiyet yaratabilir.

Kicik ve orta dlcekteki halka acik olmayan havuzlarda yaltim
olarak tiim ARDEX Su Yalitim (rtnleri kullanilabilir.

Agresif etkiye sahip termal ve kimyasal etkisi ylksek yiizme
havuzlarinda ARDEX SK 100 W Su Yaltim Membrani kullani

masi tavsiye edilir.

ARDEX siirme 6zellikli su yaltim Uriinleri EN 14891, yaltim
membrani ARDEX SK 100 W ise ETAG 022 normuna uygun ve
CE belgelidir.

ARDEX Su Yaltim drlinlerinin uygulamalari 6ncesinde kenar,
kose, birlesim noktalari ve boru gecislerinde ARDEX SK

TRICOM Yalitim Bantlari ve Boru Gecis Mansetleri kullanilir.

Bu brosiirde tim yaltim uygulamalari ARDEX SK 100 W ile
gosterilmistir. Bu driniin yerine uygun olan diger ARDEX Su

Yaltim drtinleri de kullanilabilir.

ARDEX SK 100 W Su Yalitim Membrani polipropilen (PP)
kece ile laminasyon yapilmis polietilen PE membrandir. ince
olmasi sebebiyle uygulamasi rahattir, kalinlik olusturmaz ve
seramik veya dogaltas karo uygulamalarinda ideal bir alt ze-
min olusturur. Polipropilen lamineli kece sayesinde alt ve Gst
kaplamalarla yliksek yapisma mukavemeti saglar. ARDEX SK
100 W alt zemine tercihen ARDEX FB 9 akici kivamli seramik
yapistiricisi veya ARDEX 8+9 ile yapistirilir. Ardindan bekleme
suresi olmaksizin seramik veya dogaltas karo kaplamasina
hemen gecilebilir. Bu dzelligi ile en hizli uygulanabilen su yalr

tim ¢ozimudr.

Kenarlar ve boru gecisleri ARDEX SK TRICOM Yalitim Bantlari
ve Mansetleri dnceden ARDEX 8+9 ile yapistirilir. Ardindan
ARDEX FB 9 akici kivamda seramik yapistiricisi ylizeyin duru-
muna gore 4'liik bir tarakl mala ile ylizeye siiriillir ve lizerine
ARDEX SK 100 W Su Yalitim Membrani serilir. Tercihen sert
plastik bir mala ile tizerinden sertce gecilir ve membranin alt
zemine tam olarak yapistigindan ve hava kabarciklarinin olus-
madigindan emin olunur. Birlesim noktalari en az 5¢cm Ust Gste

binecek sekilde ARDEX 8+9 ile yapistirilir.

*ARDEX (riin programindaki ilgili trtnleri sayfa 11'de bulabilirsiniz.



Su tasma kanallari uygulama kesiti

Duvar ve zemin birlesme kenarlari uygulama kesiti

SU TASMA KANALLARI

Su tasma kanallari yaltim uygulamasi oncesi egk
min uygunlugu kontrol edilmelidir. ARDEX AR 300
Tamir Harci istenen kivamda hazirlanarak gereken
tamiratlar ve dizeltmeler yapiimali, dogru egim
saglanmalidir.

ARDEX AR 300 uygulamalarinda yiizey 2 saat gibi
kisa bir siire sonra yaltim uygulamasina hazir hale
gelir. Bu sire sonunda kanallarin ici ARDEX SK
100 W Su Yalitim Membrani ile kaplanir. Membra-
ninyiizeye yapistirimasinda ARDEX 8+9 Su Yalitim
urtind kullanilir. Kése donislerinde komsu yiizeyin
diger tarafinda en az 10cm’lik fazladan bir pay br
rakilmasi gerekir.

Plastik ve celik paslanmaz mala ile zarar verme-
den izerinden sertce gecilir ve hava kabarcigl
kalmadigindan emin olunmalidir.

ARDEX SK 100 W Su Yaltim Membrani ince yapisi
sayesinde sonraki seramik karo kaplamasi icin de

uygun bir alt zemin olusturacaktir.

DUVAR VE ZEMIN
BIRLESME KENARLARI

Yonleri farkl olan duvar ve perde birlesim ke-
narlar ile duvar ve zeminlerin birlesme kenar-
larinda ARDEX SK 12 Yaltim Banti ortadan kat-
lanarak ARDEX 8+9 ile yapistirilir. Tim hava ve
su boru gecisleri, aydinlatma ve gider bosluk
larinin etrafina ARDEX SK TRICOM Mansetleri
(40x40cm veya 120x120cm) sikica gecirilerek
ARDEX 8+9 ile yapistiriir. Aydinlatma ve su gk
deri gibi metal, pvc vb. yapi elemanlarinin su ya
Itimi ile birlesimleri modifiye silan polimer esasli
ARDEX CA 20 P Montaj Yapistiricisi ile tutturulma-
Iidir.

Bant ve mansetlerin uygulanmasina miteakiben
beklenmeden diger su yaltim Urinlerinin uygulan-

masina baslanabilir.



DILATASYONLAR

ARDEX Su Yalitim {riinlerin siiriilmesi veya memb-
ranin yapistirimasinin ardindan dilatasyon ve hare-

ketli beton birlesim yerlerinin yaltimina gecilebilir.

Dilatasyon olan bolgelerde dnceki yalitim katmant
nin kurumasi icin gereken stire beklenildikten sonra,
lizerine ARDEX SK 100 W ikinci bir kat olarak uy-

gulanir.

Kesilecek membran dilatasyon boslugu ile birlikte
yaklasik 25 cm olmali, dilatasyonun her iki yaninda
en az 10cm tasma pay! olacak sekilde ayarlanma-
Iidir. Dilatasyon boslugunun icine gerekli pay en az

10 -15mm derinlikte olacak sekilde birakiimalidir.

ARDEX SK 100 W alt yiizeye ARDEX WA veya
ARDEX RG 12 Epoksi Yapistirici/ Derzile yapistirilir.

Mala ile membranin lizerinden gecilmesinden sonra
kenarlardan tasan epoksi yapistirici ylizeyden uzak-
lastinimali veya epoksi yapistiricinin tasma ihtimalr
ne karsi uygulama ylizeyinin etrafina gecici bir bant

yapistinimaldir.

HAVUZ AYDINLATMALARI

Duvar ve zemindeki lamba bosluklarinin icine
ARDEX SK TRICOM Yalitim Bantlari ve Mansetleri
ARDEX 8+9 ile yapistirilir.

Lambalar monte ediimeden 6nce ARDEX CA 20 P
haznenin altina yeteri kadar siiriilir ve montaji yapr
lir. Lamba kovani yerine monte edildikten sonra

yine ARDEX CA 20 P kovanin cevresine sirdlir.

Seramik karo dosemesi yapildiktan sonra sera-
mik karo ile lambanin cercevesi arasinda tercihen

ARDEX SE Derz Silikonu striilebilir.

Dilatasyon uygulama kesiti

Dilatasyon uygulama kesiti

Havuz aydinlatma uygulama kesiti



Su gideri uygulama kesiti 1

Su gideri uygulama kesiti 2

TAHLIYE, BESLEME VE
HAVALANDIRMA BORULARI

Havuzlarin zemin ve duvarlarinda bulunan havalandirma
ve su besleme borularina ARDEX SK TRICOM Yaltim Seti

uygulanmalidir.

Secilen ARDEX Su Yalitim (iriinii ana yiizeyde boru haricin-
de kalan alanlarda standart sekilde uygulanir. ARDEX SK
TRICOM Yaltim Setinden secilen uygun manset borunun
etrafina yerlestirilir. Boru eger yiizey lzerine cikmis ise
mansetlerin ortasina boru capindan 5-10mm daha dar bir
cap ile delik acilir, alt kisima ARDEX 8+9 siir(iliir ve man-

setler borunun Gzerinden sikica gecirilir.

Su giderlerinin alt kisimlari bosluga ARDEX CA 20 P
Montaj Yapistiricisi, ARDEX WA  Epoksi  Yapistirici
veya ARDEX RG 12 Epoksi Derz Dolgusu ile sabitlenir ve

cercevenin etrafina ARDEX CA 20 P siriliir.

Giderin alt kismi monte edildikten sonra ARDEX
TRICOM Yaltim Mansetleri ile Ustten diger yiizeyde bu-
lunan yaltim katina ARDEX WA veya ARDEX RG 12 ile

sabitlenir.

Tasma kanali gideri uygulama kesiti



SERAMIK VE DERZ UYGULAMALARI

ARDEX Sistem Cozimd Grinleri seramik ve dogaltas karo uy-
gulamalarinda da kolay, hizli, glivenli ve uzun 6mdarli cozimler
saglar. Seramik yapistiricilari TS EN 12004, su yalitim Grtinleri
TS EN 14891 ve ETAG 022 ve derz dolgularn TS EN 13888

standartlari gereklerini saglamaktadir.

Seramik karo yapistiricisi ve derz dolgusu secimi tasarlanan
havuzun boyutlari, kullanim amaci, kaplanacak seramik boyut

ve tlriine gore yapilir. ARDEX (iriin programinda * her tirlii ihtk
yaca yonelik cozimler yer almaktadir.

Havuz uygulamalarinda derzler, seramikler ve dolayisi ile sera-
mik yapistiricisi havuz doluyken pozitif basinca maruz kalirlar.
Ozellikle acik alanlardaki havuzlar soguk havalarda don tehli
kesi altindadir. Bu nedenle kullanilan seramik yapistiricisi ve
derz dolgusu bu kosullara karsi dayanikli, yilksek performansli

Urtinler olmalidir.

Derzler bu ylklere ek olarak sudaki klor ve periyodik bakim

icin kullanilan temizlik malzemelerinden kaynaklanan asir giic-

|i asidik etkiye maruz kalirlar ve zaman icerisinde asinip zarar
gorirler. Ozellikle termal havuzlardaki siiffiirik asit etkisi cok

daha zarar vericidir.

ARDEX WA ve ARDEX RG 12 Epoksi Derz Dolgulart bu gibi
durumlarda yiiksek dayanim giicli sayesinde uzun yillar zarar
gormeden kullanilir. Kolay ve rahat uygulama ve kolayca silme
imkani tanirlar. Temizlik icin sicak su gerekmez, temiz su ve
sunger yeterlidir. Yiizeyde derz kalintisi goriilmese dahi uygu
lama yapildiktan 1 glin sonra ARDEX RG Cleaner Derz Temizle-
yicisi ile temizlendiginde yiizey epoksi malzeme kalintilarindan

tamamen arinmis olacaktir.

*ARDEX (iriin programindaki ilgili irtinleri sayfa 11'de bulabilirsiniz.



ARDEX HAVUZ SISTEMi KESIT DETAYLARI

Dilatasyon

Tasma kanali gideri

Su tasma kanali 9

Duvar ve zemin
Aydinlatma birlesme kenarlari
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ARDEX HAVUZ SISTEMI

SU YALITIM MEMBRANI iLE HAVUZ UYGULAMASI

Tamir ve Tesviye Harcr:
ARDEX AR 300

Seramik Yapistiricist:
ARDEX X 701 TG/TW

(6]

Su Yalitimi

ARDEX 8+9, ARDEX SK 100 W

Derz Dolgusu
ARDEX RG 12 1-6, ARDEX WA

Yalitim Banti
ARDEX SK 12

Derz Dolgu Silikonu
ARDEX SE

8

® 000

Su Yalitim Mansetleri

ARDEX SK TRICOM YALITIM SETi

Montaj Yapistiricisi
ARDEX CA 20 P

(9

ARDEX Havuz Sistem iiriinleri farkh ihtiyaclara yonelik coziimler sunar. Bu brosiirde yer alan kesitler

ve uriinler disinda farkl céziimler kullaniimasi miimkiindiir. Yukaridaki tabloda ve takip eden acikla-

malarda bu brosiirdeki kesitlerde kullanilan iiriinlere dncelik verilmistir. Diger iiriinler alternatif co-

ziimler bashginda incelenmistir.

2]

ARDEX AR 300 ARDEX 8+9

Cok Amacl Tamir Harcl

o
(4

ARDEX SK 12
Yalitim Banti

ARDEX SK
TRICOM Yalitim Seti

ARDEX WA
Epoksi Derz Dolgusu

ARDEX RG 12 1-6
Epoksi Derz Dolgusu

Esnek Su Yaltimi/ Membran Yapistiricisi

ARDEX SK 100 W
Su Yaltim Membrani

16/

ARDEX X 701 TG/TW
Fleks Seramik-Karo Yapistiricisi

(9

ARDEX SE
Derz Dolgu Silikonu

ARDEX CA 20 P
Montaj Yapistiricisi



ALT ZEMIN HAZIRLIGI

Bu brosirdeki havuz sisteminde tamir, dolgu, tesviye ve sap uygulamalari icin asagidaki drtnler kullanilir.

ARDEX AR 300
Cok Amach Tamir Harci

1 Dolgu, diizeltme, sivama, yapistirma ve 2
saatte hizli kuruma, tek katta 2- 30 mm

aras! uygulama.

Malzeme ihtiyaci * Ambalaj

Yak. 1,2 - 3,4 kg/m? 25 kg kraft torba

* Sarfiyat kullanilan tarak kalinligina bagh olarak degisir.

e ARDEX AR 300 hassas bolgeler haricinde ARDEX SK 100 W Su Yaltim Membraninin yapistiriimasi amaciyla kullanilabilir.

ALTERNATIF ZEMIN HAZIRLIGI URUNLERI
3cm'den daha fazla yapilmasi gereken zemin dolgu uygu
ARDEX A 38

4 saatte donan sap cimentosu

Hizli kuruyan ve nemini atan sap cimentosu

lamasinda ARDEX A 38 sap cimentosu kullaniimalidir.

Malzeme ihtiyaci Ambalaj

Yakl. 3,1 kg/m2-cm 25 kg kraft torba

4 saat sonra lzerinde y(riyebiime, seramik

ve dogaltas kaplayabilme imkani.

SU YALITIM URUNLERI

Bu brosiirdeki havuz sisteminde su yaltimi icin asagidaki Griinler kullanilmistir.

ARDEX 8+9

Cift Bilesenli Su Yaltim Malzemesi

Cift bilesenli, esnek ve hizli su yaltim
e 4 saat icinde 2 kat uygulama tamaml

malzemesi.

anir.

Malzeme ihtiyaci

Ambalaj

ARDEX SK 100 W Yaltim Membrani Yapistiriimasi icin

25 kg kraft torba + 25 kg bidon = 50kg set
5kg kraft torba + bkg bidon = 10kg set

ARDEX SK 100 W
e Tricom Yaltim Membrani

Yiksek esneme kabiliyeti, uygulama sonrasi tizerine

hemen kaplama yapilabilir.

Malzeme ihtiyaci

Ambalaj

Membranlarin 6¢m st Giste binmesi gerekir. Ozellikle bilyiik

alanlarda hesaplama yapilirken dikkate alinmalidir.

1m genislik, 10m ya da 30m uzunlugunda rulolar
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ARDEX SK 12 Ambalaj
0 Yaltim Banti 120mm genisliginde bant, 10m ya da 50 m

Kose, kenar ve birlesim yerlerinin yalitimi rulo halinde

icin. Kolay uygulanabilir, yiiksek esneme

kabiliyeti ve yirtiimaya karsi dayanikli.

ARDEX SK TRICOM
Yaltim Seti

e Kolay uygulanabilir, yiiksek esneme kabiliyeti ve yirtiimaya karsi dayanikli.
ARDEX SK-W ARDEX SK-F ARDEX TRICOM Yaltim Seti, tesisat ve su gideri kenarlari takviye mansetlerinden
olusur.

ARDEX SK ARDEX SK
TRICOM 90 TRICOM 270

Manset Tipi Ambalaj

ARDEX SKW 120mm x 120 mm Kartonda 25 adet

ARDEX SK-F 425mm x 425mm Kartonda 10 adet

ARDEX SK TRICOM 90 ic kése 90° 120mm Kartonda 10 adet

ARDEX SK TRICOM 270 Dis kdse 270° - 115mm Kartonda 10 adet

ALTERNATIF SU YALITIM URUNLERI

ARDEX 8+9 kullanarak ARDEX SK 100 W yapistirma uygulamasi yerine ihtiyaca gore asagidaki ARDEX Urunleri ile
birlikte kullanilabilir.

ARDEX 8+9
Cift Bilesenli Su Yaltim Malzemesi
Cift bilesenli, esnek ve hizli su yaltim malzemesi.

4 saat icinde 2 kat uygulama tamamlanir.

Malzeme ihtiyam Ambalaj

2 kat uygulama icin 25 kg kraft torba + 25 kg bidon = 50kg set
Siirtilebilir kivam 0.75 kg toz + 0.75 kg akrilik dispersiyon = 1,50kg/m? 5kg kraft torba + kg bidon = 10kg set
Swvanabilir kivam 1,60 kg toz + 1,20 kg akrilik dispersiyon = 2,80kg/m?
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SERAMIK-KARO YAPISTIRICILARI

Bu brosturdeki havuz sisteminde seramik karo yapistirma icin ARDEX X 701 TG/TW ve ARDEX X 7 G Microtec
kullanilmistir.

ARDEX X 7 G
Fleks Seramik Yapistiricisi

e Yiksek mukavemetli, kaydirmaz, uzun calisma slresi ve esnek.

Biiyiik ebath karolar ve yogun kullanim alanlari icin ideal.

Malzeme ihtiyaci * Ambalaj
Yak. 2,0- 3,0 kg/m? 25 kg kraft torba

* Sarfiyat kullanilan tarak kalinligina bagl olarak degisir.

ARDEX X701 TG / TW

Fleks Seramik-Karo Yapistircisi

0 Cok giiclt yiiksek mukavemetli,, kaydirmaz, uzun calisma siiresi, esnek
Blyuk ebatli ve agir karolar ve yogun kullanim icgin ideal.

Malzeme ihtiyaci * Ambalaj
Yak. 2,0- 3,0 kg/m? 25 kg kraft torba

14 * Sarfiyat kullanilan tarak kalinligina bagl olarak degisir.



ALTERNATIF SERAMIK-KARO YAPISTIRICILARI

Itiyaca gore asagidaki alternatif ARDEX seramik karo yapistiricilari kullanilabilir.

ARDEX X5T

Seramik, Porselen Karo Yapistiricisi
Yiksek mukavemetli, kaydirmaz, uzun calisma siresi ve esnek. Blyik ebatli

karolarin yapistirimast icin. Isi farklarinin kismen az oldugu ic mekan havuzlarda.

Malzeme ihtiyaci * Ambalaj
Yak. 2,2 - 3,2 kg/m? 25 kg kraft torba

* Sarfiyat kullanilan tarak kalinligina bagl olarak degisir.

ARDEX N 22 ( Mermer ve Granit Yapistiricisi )
Hizl Kiirlenen Beyaz Dogaltas Yapistiricisi

Neme ve renk degisimine karsi cok hassas dogaltas ve mermer kaplamalar
icin. Hizl kuruma (3 saat). Havuz cevresinde mermer ve dogaltas kullaniimasi
durumunda tavsiye edilir.

Malzeme ihtiyaci * Ambalaj
Yak. 1,7 - 3,5 kg/m? 25 kg kraft torba

* Sarfiyat kullanilan tarak kalinligina bagl olarak degisir.

ARDEXFB9L
Fleks Zemin Y apistiricisi

Fleks, hizli, akici kivam, 6 saat sonra derz dolgusu uygulanabilir.

Seramik ve alt ylizey arasi %100 doluluk.

Havuz cevresindeki blyiik ebatl seramik karolar da kullanmak icin.

Malzeme ihtiyaci * Ambalaj
Yak. 2,0 - 3,5 kg/m? 25 kg kraft torba

* Sarfiyat kullanilan tarak kalinligina bagl olarak degisir.

e Zeminlerde ARDEX SK 100 W yapistirimasi icin alternatif olarak kullanilabilir.
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DERZ DOLGU MALZEMELERI

ARDEX WA
Epoksi Derz Dolgusu, 2-15 mm

Kimyasal etkilere dayanimli, yilksek mukavemetli. 12 saat sonra lizerinde yiiriiyebilme.

Kolay uygulanir ve kolay silinir.

Malzeme ihtiyaci Ambalaj

Ornek malzeme ihtiyac 4 kg'lik kova
3mm derz genisligi, 5mm derz derinligi icin
30 x 30 cmyakl. 0,20 kg/m?
15x 15 cmyakl. 0,30 kg/m?
10 x 10 cmyakl. 0,45 kg/m?

5x 5 cmyakl. 0,90 kg/m?

ARDEX RG 12

Epoksi Derz Dolgusu, 1-6 mm
Kimyasal etkilere dayanimli, yiiksek mukavemetli.

12 saat sonra (zerinde yriyebilme.

Kolay uygulanir ve kolay silinir.

Malzeme ihtiyacl Ambalaj

4 kg'lik kova

Ornek malzeme ihtiyaci

3mm derz genisligi, 5mm derz derinligi icin
30 x 30 cmyakl. 0,20 kg/m?

15x 15 cmyakl. 0,30 kg/m?

10 x 10 cmyakl. 0,45 kg/m?

5x 5 cmyakl. 0,90 kg/m?2

veya

1 kg'lik kova

ARDEX SE
Derz Dolgu Silikonu

. Malzeme ihtiyacl Ambalaj
Yer ve duvar kdse kenarlarinda.

Ornek malzeme ihtiyaci 310 ml kartus
Catlamalara karsi esnek, renk degistirmeyen

10mm x 10mm derz icin 3,0 mtiil)/kartus
hacim kaybetmeyen, uzun émirli derz silikonu.

5mm x 5 mm derz icin 12,0 mti)/kartus
ARDEX FG Flex Derz Dolgusu ile ayni renklerde.




HAVUZ ETRAFI ALTERNATIF DERZ DOLGU MALZEMELERI
Itiyaca gore asagidaki alternatif ARDEX derz dolgular kullanilabilir.

ARDEX G 10

Malzeme ihtiyaci

Ambalaj

PREMIUM Fleks Derz Dolgusu
Karo kenarlarina yliksek yapisma
mukavemeti.

Uzun sireli kolay ve rahat uygulama.

Yanma yapmaz.

Ornek malzeme ihtiyaci

3mm derz genisligi, 5mm derz derinligi ile
60 x 60 cm plakalarda yaklasik 0,10 kg/m?
30 x 60 cm plakalarda yaklasik 0,15 kg/m?
30 x 30 cm plakalarda yaklasik 0,20 kg/m?
15 x 15 cm plakalarda yaklasik 0,35 kg/m?
10 x 10 cm plakalarda yaklasik 0,45 kg/m?
5 x 5 cm plakalarda yaklasik 1,1 kg/m?

2,5 x 2,5 cm plakalarda yaklasik 2,2 kg/m?2
2 x 2 cm plakalarda yaklasik 2,7 kg/m?2

1 x 1 cm plakalarda yaklasik 5,4 kg/m?2

5 kg'lik kova

ARDEX G6 FLEX

Malzeme ihtiyaci

Ambalaj

Fleks Derz Dolgusu
Esnek ve yiksek mukavemetlidir.

Asinmaya karsi dayanikhdir.
Catlama ve cokme yapmaz

Kif ve mantar olusturmaz.

Ornek malzeme ihtiyac

3mm derz genisligi, 5mm derz derinligi ile
60x60 cm plakalarda yakl. 0,20 kg/m?
30x30 cm plakalarda yakl. 0,30 kg /m?
15x15 cm plakalarda yakl. 0,65 kg /m?
10x 10 cm plakalarda yakl. 0,75 kg /m?
5x5 cm plakalarda yakl. 1,00 kg/m?

20 kg kraft torba
5 kg kraft torba

MONTAJ YAPISTIRICISI

ARDEX CA 20 P
SMP Montaj Yapistiricisi

Tek komponentli, silan modifiye polimer esasli
Yiiksek yapisma glicli.

Metal, ahsap, seramik ve pvc dilatasyonlarinin
Cokme, cekme yapmaz.

Elastiktir, titresimden etkilenmez.

ARDEX CA 20 P ile su altinda bile yapistirilabilir.

Malzeme ihtiyaci

Ambalaj

. Yaklasik 30-40 m)/mtul

310 ml kartus

yaltimi icin.

Uriin resimlerinin yaninda yer alan rakamlar bu brosiirdeki kesitlerde kullanim yerini belirtir.

Havuz uygulamalarinda sik kullanilan diger Grunler "Alt

ernatif Uriin" olarak listelenmistir.

Tum ARDEX drtnlerini gérmek icin ARDEX Griin programini inceleyiniz.

Uriinler hakkinda daha fazla bilgi almak, kullanim amacina gore dogru iriinii secebilmek icin iriin teknik foylerini
inceleyebilir veya +90 216 394 0114 numarali telefondan ARDEX Teknik Ekibine ulasarak destek alabilirsiniz.
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ARDEX HAVUZ SISTEMi TAMIRAT VE YENILEME ASAMALARI

18

W Havuz ve cevresi gozden gecirilir, zayif, kopmak iizere
olan seramikler ve hasar gérmiis yizeyler belirlenir.

[EXTIT Bosluk, catlak ve hasarl diger alanlar ARDEX AR 300
Cok Amacl Tamir Harci ile tamir ve tesviye edilir.

IEXXIT Seramik dsti seramik uygulamasindan dnce mevcut
seramikler Lithofin MN Grundreiniger ile toz, kir, yag vb.

ayirici maddelerden arindirilir.

XTI Eski seramiklerin yizeyi ARDEX P 4 READY Astar ile astarlanir.

XL Yeni Seramikler ARDEX Yapistiricilar

ile yapistirilir.

IEXTIN ihtiyaca gore ARDEX G6 Flex Derz Dolgusu, ARDEX RG
12 1-6 Epoksi Derz Dolgusu veya ARDEX WA Epoksi

Derz Dolgusu ile derz verme islemi gerceklestirilir.

Lithofin MN Grundreiniger

Genel Temizleyici
Kullanima acik kirlenmis zeminlerin genel

temizligi, insaat sonrasi her tirll yeni ylizeylerin
kirectas! ylizeylerinden cimento kalintilarinin

temizligi icin uygundur.

Malzeme ihtiyaci Ambalaj

10- 30 m?/It 11t-5 It sise

Hizli cok amach astar
1 saat icerisinde kurur, rulo veya firca ile kolay
uygulama, emici ve emici olmayan yiizeyler icin

kullanilir.

Malzeme ihtiyacl Ambalaj

Zeminin emiciligine bagl olarak | 2kg veya
100- 500 g/m? 8kg kova
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